MAKRO PERFORASYON UNITESI
MODEL PU 50

MAKRO DELIKLER delmek igin
BOYUTLARI  KUGULTULMUS

MAKRO PERFORASYON
| MAKINESI, ozellikle NOTR
"B VEYA BASKILI FiLMLERE,

ekstriderlere, baski makinelere, kaynak makinelere, torba makinelere ve tim
HAREKETLI FiLM isleme hatlarinda entegre edilebilir.

BUYUK BOYUTTAKI DELIKLER icin ve MALG gibi TARIMSAL UYGULAMALAR icin
idealdir.

DELIKLER iCiN
@ 50mm = _>@ 100mm

Calisma Sekli
Gelen malzeme, kiristeki delige geger ve bir _ =
PNOMATIK HAREKETLI KALIP VE DELME
sistemi araciligiyla perforatorler tarafindan
delinir.

TEKNIK VERILER
Maksimum Hiz Dakikada 200 mt*
Perforator frekansi sn./de 35 delik **
@ delik @ 50mm* min. /@ 100mm maksimum
::SZ?:a delikler arasindaki minimum 30mm**
Delik tiiru Dairesel, Kelebek delikler, sekilli
Cihaz basina max. Perforator sayisi 8
Perforatoriin pozisyonu Cihazin basinda
Hava basinci Min. 6 bar
Voltaj 400 V+N+T - 50Hz
Basingh hava girisi Disaridan min. 12 adet kalibre edilmis tlp
* Malzeme tiiriine gore etkilenme degeri

wE Modelden etkilenme degeri




SECENEKLER: QCSM1 ELEKTRONIK - YAZILIM |

DOGRUSAL  DELIKLER  icin;  DESENI - =
OZELLESTIRILMIiS veya ALTERNATIF cizim | HAREKET HALINDEKI

ile, FOTOSEL VE ENKODERLi ile daha FILM YONU
karmasik delik cizimleri igin ¢alisarak i/L,
BASKILI PLASTIK FILM malzeme Uzerinde — ° . -
OKUNAN CENTIKLER ile islenir. - -
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PERFORATORLERIN KULLANIMI e e
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Adanmis PLC @ " %
EndUstriyel Bilgisayar gt '\*3 iy

Kontrol Paneli
Dokunmatik Ekran
EndUstri 4.0 entegre edilmis yazihm

Her Perforatorin ayri ayri kontrol imkani

Yonetme tarifi (ekleme, kaydetme, secim) OO

Fotosel
Enkoder ,}_f/_
2N

Maksimum 96 korumali dijital cikisi (4 Cihaz igin)
Anakart ayarlari icin Bluetooth baglantisi

Alt  kismi  perforatérlere
bagli emis sistemi

YAZILIM FONKSIYONLARI

Yazihm yardimiyla PC veya tablet {zerinden makineden veya uzaktan
yonetebilme

Perforatorleri etkinlestirme

Perforatorlerin glicinG ayarlayabilme

Delme frekansinin ayarlanmasi

Baslat ve durdur fonksiyonu

Farkli  delik  tdrleri igin

Calisma tarifi: ekleme, secim ve kaydetme bashklar

Her bir perforatorin bagimsiz kontroli

Film Gzerindeki baskilardaki ¢entiklerin olunmasi icin Fotosel

PU50 "TARAFINDAN ISLENEN MALZEMELER
PP - PET - PVC - AYPE - HDPE - BOPP CPP - LAMINAT - DERI - SUNi
DER| - EKO-DERi - KOMPOSTLANABILIR - BIYOBOZUNUR - NO-
WOVEN - TYVEK - KOPUK - RAFYA - KAGIT
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OPSIYONLAR

Kismi ses Yalitimi
Acllabilir kapaklariyla, ses emici polilretan kopukle kapli
panellere sahip, saglam bir aliminyum yapisiyla makine monte
edilmistir. Sundugumuz ses vyalitim kafesi, cihaz calisirken,
citkarmis oldugu sesi 6nemli 6lclide azaltsa da calisma ortamini
buna gore iyilestirilmesini siddetle tavsiye ederiz.

Tasima Arabasi
Faaliyet gosterecegi hattin uygunluguna gore, makro perforator,
bir tasima arabasina monte edilebilir. Tekerlekleri, rayli ya da
doner baslikli tekerleklerle calisabilir.
Ayrica siparis verirken, elektrik panosunun da tasima arabasi
Uzerinde talep etmek de mimkUindur.

Enkoder ve Fotosel
Okuma centikleri olan filmlerin en iyi performans ve
hassasiyetle sonuclar alinabilmesi icin; rekabetci bir fiyata,
" malzeme Uzerindeki deliklerdeki mesafelerin ayarlanmasini
gerektiren islemler icin; bir destek cubuguna bagli yiksek
kalitede Enkoder ve Fotosel ile donatmak mumkundur.

SM-AI2 Endiistriyel Vakum Sistemi Vs

isleme sirasinda olusan atik kalintilarindan kurtulmak
icin bu vakum Unitesini dneriyoruz.

Perforator’'d  tamamlayarak  ve  gelistirerek
mukemmel sonuglar saglar; PU serisi igin.
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